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立窑玻纤袋除尘器技术说明书

一、概述

LFEF（Ⅳ）型立窑玻纤袋除尘器是在实际运用中，根据不同的使用要求，对原LFEF（Ⅲ）立窑玻纤袋除尘器的结构进行了更新设计，Ф3.2x10m、Ф2.9/3.0x10m、Ф2.5x10m、Ф2.2x8m机立窑废气除尘开发研制了新的一代立窑玻纤袋除尘器。除尘器采用微机控制，分室反吹，定时、定阻清灰，温度检测显示等措施，使玻纤袋除尘器在机立窑废气除尘中能高效、稳定运行，烟囱出口排放浓度低于国家规定的100mg/Nm3排放标准（甚至可达50mg/Nm3）。该设备可不停机分室换袋，操作简单，安全可靠，运行费用低，是解决机立窑烟气除尘的有效设备。
二、结构及工作原理

1、结构

除尘器的本体结构由进气管路、进气室、袋室、灰斗、排灰阀、出口管道及反吹风系统和清灰控制系统所组成。

    除尘器本体为全钢结构，并设计有防热膨胀机构，外壳采用LBY型轻质岩棉板双层保温，外表用0.5mm彩色瓦楞板防护，并采用抽拉铆钉新工艺安装，花板用冷冲压压延滚压成型工艺，既增加强度又保证设备质量。

除尘器采用的是经Rh配方处理的耐高温玻纤袋，其抗折性、耐磨性、强度及热冲击性能均较好。

2、工作原理

（1）过滤

    含尘烟气经烟道进入进气管，由上部进入进气室，部分粗粒由于惯性而落入灰斗，其余部分烟气粉尘进入滤袋，经内表面过滤后，进入袋室，然后经由通风槽、排气阀、出气管道，由排风机排入大气。该设备为上部进气、负压操作、内滤式玻纤袋除尘器。

（2）清灰及自动控制

除尘器运行一段时间后，滤袋内表面捕集的粉尘层增厚，除尘器的运行阻力上升，当增加到一定值后，就需要对滤袋进行清灰，即通过外力将滤袋内表面上附着的粉尘清除掉，使除尘器的运行阻力下降，阻力下降到一定值后，该室滤袋又投入正常运行。

整个清灰过程主要是通过反吹风来进行的，当阻力上升需要清灰时，微机指令关闭排气阀，打开反吹风阀，将原来膨胀的滤袋在反吹风的作用下压瘪变形，使其达到清掉滤袋内表面附着粉尘的目的。清灰落入灰斗，经排灰阀进入绞刀排出。整个清灰过程是分室轮流进行的，不影响除尘器的正常工作。

定时清灰是按时间程序，各室根据可调时间参数自动进行轮流清灰。除尘器清灰周期可根据工艺要求设定并调整。

除上述控制方法外，还设置有手动控制机构，可由人工进行正常清灰。
三、温度控制

立窑烟气温度一般在60—300℃范围内波动。烟气含湿量在4—12%范围左右，为了防止除尘器的结露和糊袋以及由于温度过高发生烧袋等恶性事故的发生，特采取了如下措施：

（一）袋除尘器的进气管道、本体、及灰斗要采取保温措施，以防止除尘器结露。

（二）在除尘器的进气口、排气口等处安装有温度检测与自动报警装置，废气的温度一旦超过除尘器的使用温度范围，则发出警报自动采取温控措施，以确保除尘器安全运行。

四、主要技术参数

	型号规格

性能参数
	LFEF8x358
	LFEF7x358
	LFEF6x358
	LFEF5x358
	LFEF4x358

	处理风量(m3/h)
	85000
	75000
	64000
	53000
	43000

	过滤面积(m2)
	2864
	2506
	2148
	1790
	1432

	单元数(室)
	8
	7
	6
	5
	4

	滤袋数(条)
	704
	616
	528
	440
	352

	过滤风速(m/min)
	＜0.5
	＜0.5
	＜0.5
	＜0.5
	＜0.5

	设备阻力(Pa)
	＜1570
	＜1570
	＜1570
	＜1570
	＜1570

	最高处理温度(℃)
	280
	280
	280
	280
	280

	除尘效率(%)
	＞99.8
	＞99.8
	＞99.8
	＞99.8
	＞99.8

	适用窑型(m)
	Ф3.2x10
	Ф2.9/3.0x10
	Ф2.5/2.8x10
	Ф2.3x10/8.5
	Ф2.2/2.0x8


五、安装与维护

1、本除尘器本体为全钢结构外壳，因此，必须严格按照设计图纸安装与验收；

2、进气管、排气管，各种阀门，排灰绞刀等与设备的联接要用填料密封，整个除尘设备系统要保证其气密性。

3、滤袋的捆扎安装滤袋要特别强调高质量，在搬运过程中要特别小心防止滤袋与周围硬物，尖角物件接触，严禁踩袋、折叠，以防止滤袋出现破洞和裂口，影响除尘效果。

4、除尘器运行时应随时监视排放情况，如发现烟囱冒灰说明烟气短路，应查明原因，如果滤袋破损，应更换新袋。

5、除尘器正常运行时，分室更换滤袋，需严格按操作规程进行，并有监护人员，以防止意外事故发生。

6、除尘器引风机停止运行前必须进行清灰，把滤袋上的积灰清除干净，同时将灰斗内的灰尘排净，以防停机后灰尘干结于滤袋面上和除尘器灰斗内，影响除尘效率和设备使用寿命。
六、设备的调试与使用

1、除尘器本体部分：

A、在设备安装完毕后，应将袋室、进气室、灰斗等部件内的杂物清除干净，检查各传动零部件，看是否转动灵活，并注以相应的润滑剂。

B、检查各滤袋是否完好，滤袋是否拉紧、挂直，拉紧力大约为294牛顿(30kgf)左右，人孔门是否严密，如不严密，需整形或更换密封填料。

C、检查各仪表框与除尘器各电器执行元件的接线是否正确。

       全部检查完毕后可以按如下程序调试试车：

A、接通压缩空气，检查压缩空气各管道接头、截止阀、滤气器、调压阀、油雾器、电磁阀、气缸等气动元件安装是否严密，然后操纵电控装置的开关，向电磁阀输出动作信号，看各气动元件工作是否正常。
B、起动排灰装置，检查是否符合工作要求。
C、起动主风机，注意观察除尘器空载运行的工作情况。
D、逐室检查反吹风清灰的情况，看反吹清灰的效果如何。

E、在进出口总管路上测定风量、风速、阻力等数据，以便与设计数据相比较。                                                                                                                                                            

    F、除尘器开始带尘运行时，不要开启反吹清灰机构，应让灰尘慢慢积聚在滤袋内表面，运行一段时间后，待滤袋内外压差达980Pa(100mm水柱)以后再开动清灰装置，进行反吹清灰，以利于滤袋内表面建立原始粉尘层，当清灰后压差恢复到490Pa(50mm水柱)时即可停止反吹清灰，此时可将反复试验后所得最佳清灰效果的控制程序固定在微机数据库内。

       除尘器正常运行后，应根据情况随时清除灰斗内积灰，以防积灰过多，增大负荷，损坏电机。

如果正常运行时滤袋内外压差很小，说明尘气短路，或是漏气，或是滤袋破损，应及时检修或更换滤袋。

2、电控部分

（1）电控清灰的安装

A、接通差压变送器与单针指示报警仪的信号线（其补偿电阻值按电控使用说明书规定）。

B、将报警仪的上限报警信号与电控仪接通。

C、将电控仪的输出线和控制气缸的电磁阀接通。

（2）电控清灰的操作

在检查连结线路、仪表无误后，调节报警器上限报警阻值后，接通电源，用手动操作，使各部分工作正常后，可根据除尘器的风量、粉尘情况（浓度、干湿度）选定清灰程序（应根据设备最初调试时的各项技术参数及理论与经验，选择最佳程序控制），确定后可进行电控仪自动控制操作使除尘器清灰进入全自动工作状态。
七、用户须知（供货范围）

1、除尘器主机包括：箱体、灰斗、框架、楼梯、平梯、滤袋装置，本体内进、排风管，反吹风管道和机组本体内的压缩空气管道装置，及各管道上的电控气动阀门及排灰阀。

2、与设备配套的主引风机，空气压缩机，输灰装置以及设备以外的进、排气管，压缩空气管路，外部保温材料及保温层防护瓦楞板由用户自理（风机、空气压缩机、输灰装置及保温材料亦可代办）。

 3、本设备只提供主机，基础部分由用户自行考虑，设备的照明由用户自行配置。

4、除尘器的电控部分，订货时需单独签约，仪表电控柜与本体的联接由用户自理。

5、本除尘器采用经硅油处理的玻纤布滤料（耐温300℃），本公司提供

 设备用袋和备用袋。

6、除尘器的压气系统配有三大辅件，调压阀，分水滤气器，油雾器及

       压缩空气本体框架内管道，使用时由用户接气源管道供气。

7、如用户需用该设备，请 来函联系，本公司提供各类型号设备外形尺寸。

LFEF(Ⅳ)立窑玻纤袋除尘器选用图
1、LFEF（Ⅳ）4x358-L立窑玻纤袋除尘器

2、LFEF（Ⅳ）5x358-L立窑玻纤袋除尘器

3、LFEF（Ⅳ）6x358-L立窑玻纤袋除尘器

4、LFEF（Ⅳ）7x358-L立窑玻纤袋除尘器

5、LFEF（Ⅳ）8x358-L立窑玻纤袋除尘器

6、LFEF（Ⅳ）9x358-L立窑玻纤袋除尘器

7、LFEF（Ⅳ）10x358-L立窑玻纤袋除尘器
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